
Débitmètre

Echantillonneur Eau brute

Bassin de stockage = 15000 m
3

Matières de vidange 5 pompes de 550 m
3
/h

dégrillage 3 mm

Qmaxi = 1500 m
3
/h

Retour flottation

Fosse toutes eaux

Retour

déshydratation

Retour classificateur

à sable Fosse de mélange

Prédégrillage +

Dégrillage (stepscreen)

              B

Traitement des graisses Dessableur-Dégraisseur Traitement               Y

BIOMASTER 2 canaux: V = 2 x 220m
3

des sables               P

              A

Graisse traitée                               S

              S

Traitement Biologique

2 bassins de volume total

FILIERE BOUES (anoxie, aération, endogène)

2 x 12 500 m
3

Flottateur

Dégazage   Bâche de dégazage

Stockage Clarificateur

2 x 46 m de diamètre

Cuve de mélange

pré-chaulage

Désinfection U.V.

960 lampes

Déshydratation

2 centrifugeuses

Rejet au canal

FILIERE EAU

Pesée Rejet au canal

Valorisation agricole Les boues non-valorisables seront

éliminées en CET ou incinération

ou autre filière d'élimination

Synoptique step MONOD

Alimentation séparée des 2 

files et 2 comptages

Retour traitement des 

matières de curage 

Recirculation 

liqueur mixte 

Alimentation 
polymère 

Effluents teinturerie 

Bellier 

Effluents commune de 

Marck 

Centrale d'air : 

4 turbos + 1 

surpresseur secours 

Lavage modules UV 

Poste de relèvement 

Bruno 

Effluents Centre de 

Valorisation Organique 

Cuve FeCl3 

Silo Chaux 


