Annexe 3 : Synoptique step TOUL
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Débitmeétre
Echantillonneur

Eau brute

Alimentation station Qmaxi = 850 m*/h

l

Prédégrillage

2 grilles 40 mm

Retour classificateur

FIT2.11
FIT 212

a sable

¢ A 4

Fosse toutes eaux Fosse de mélange

e

KK

Bassin de

Stockage
8000 m*

v
QTP 516

Centrale d'air:
2 compresseurs et un
surpresseur secours

Lavage modules UV
1 surpresseur
147 Nm3/h

LT6.1

Retour / FIT
déshydratation FIT —- FiTeel S1
Dégrillage
2 grilles 6mm > P1OS1
Stockage des graisses I_T‘_l AEO1.1
pompage puis traitement Dessableur-Dégraisseur
sur STEP Monod | cylindriques : V = 2 x 69,4m’
P2 S9
FIT 3.3A.1
FIT 3.3B.1 Fe C13 P4 514
FIT7A.1 . . X Y
‘ Traitement Biologique
FIT 7B.1 . P
—® 2 bassins de volume total |¢
2x5445 m’
FILIERE BOUES
Recirculation
liqueur mixte Bache de dégazage
A 4
Clarificateur
2 x 30 m de diametre
Alimentation 515
S4 FIT7.A2 | FIT 3.6A.1 ‘_ LT11 2
FIT7.B2 FIT 3.6B.1 —  A06.2
Déshydratation Désinfection U.V.
2 centrifugeuses 320 lampes (Fonctionnement
Débit unitaire 280 Kg/h pendant période estivale)
A\ 4 ¢
S15 P5 Chaulage Rejet a la Riviere Neuve
A\ 4
Pesée FILIERE EAU

4/\,

Valorisation agricole Les boues non-valorisables seront
éliminées en CET ou incinération
ou autre filiere d'élimination

Rejet au canal



